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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelK 

@ Verfahren zur Herstellung einer Dammung aus Polyurethan-Ortschaum fur Rohrleitungen, Behalter und 
Kolonnen 



Bei einem Verfahren zur Herstellung einer Dammung aus 
Polyurethan-Ortschaum fur Rohrlertungen, Behaltern und 
Kolonnen im tiefkalten Temperaturbereich ist eine erste 
Dammschicht vorgesehen, die aus auf das Objekt im Ab- 
stauu au'ySlueuUi run-Segirome, eines darauf aufge- 
brachten Blechmantels und das freibleibende Kammervo- 
lumen ausgeschaumte Schaumstoffschicht besteht sowie 
eine weitere Dammschicht <fie entkoppert von der ersten 
Schicht durch Aufbringen einer weiteren Unterkonstruktion 
und einem au&eren BlechmanteJ als Dampfbremse aufge- 
brachtwird. 
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1 2 
Patentansprifche bracbtwerden kann. 

..... , ZurLosungdieserAufgabeisterfindungsgemaBvor- 

I. Verfahren zur Herstellung einer Dammung aus geseben, daB auf die Rohrleitung im vorgegebenen Ab- 
Polyurethan-Ortschaum fur zyiindrische Objekte in stand PUR-Halbschalen zu Ringen aufgeklebt, auf die 
Form von Rohrleitungen. BehSltern und Kolonnen 5 Ringe auf ihrer fnnenseite mit einem Trennmittel verse- 
!m tiefkaltenTemperaturbereich,dadurchgekenn- hene Blechschalen als Hohlzylinder aufgespannt die 
zeichnet, daB auf die zu dammenden Objekte im freiWeibenden Ringraume zwischen den PUR-Halb- 
vorgegebenen Abstand PUR-Segmente aufge- schaleound den Blechschalen ausgeschaumt und auf die 
kiebt auf diese Segmente ein Blechmantel, der auf BlechschaJen eine weitere, mit den Blechschalen fest 
der Innenseite mit einem Trennmittel versehen ist 10 verbundene PUR-Schaummstoffschicht aufgebracht 
aufgebracht und das freibleibende, allseitig ge- und cfie Obersehe mit einem weiteren Blechmantel ab- 
schlossene Kammervolumen ausgeschaumt eine gededct werden. 

weitere Uhterkonstruktion angebracht und mit ei- Durch eine derartige, zweischiehtige Dammung wird 
nem weiteren Blechmantel ummantelt wird, wobei erreidrt, dafl die Temperatur auf der AuBenseite der 
dieses Volumen konventionell im Oberschichtver- 15 unteren Dammschicht auf mindestens -50°C verrin- 
fahren ausgeschaumt und dieser Schaum einen fe- gert ist, wobei diese Dammschicht wegen der vorhande- 
sten Verbund zumindest mitdem AuBenblechman- nen Trennung zu den Blechschalen mit dem Medium- 
tel vorweist rohr ira kontrahieren kann. Die zweite, auBere Damm- 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- schicht flbernimmt durch die Entkoppelung zur ersten 
zeichnet daB die Rohdichte der PUR-Segmente 20 Dammschicht und dem festen Verbund, in jedem Falle 
mindestens 50 kg/m 3 betrfigt . mit dem auBeren Blechmantel, die Funktion einer . 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Dampfbremse und den notwendigen Temperaturabbau 
zeichnet daB die Rohdichte der auBeren Schaum- zur Verfiinderung einer Taupunktunterschreitung an 
stoffschicht mindestens 45 kg/m 3 betragt der auBeren SeitedesBlechmantels. 

4. Dammung von zylindrischen Objekten in Form 25 ZweckmaBigerweise betragt die Rohdichte der PUR- 
von Rohrleitungen, Behaitern und Kolonnen rait Haibscbalen und der inneren AusschSumung minde- 
Polyurethan-Ortschaum, dadurch gekennzeichnet stens 50 kg/m 3 , wahrend die Rohdichte der auBeren 
daB die Objekte (1) eine erste Dammschicht (2, 4) Schaumstoffschicbt mindestens 45 kg/m 3 betragen solL 
aufweisen, die aus auf die Objekte (1) im vorgege- Die Erfindung betrifft ferner eine Dammung von zy- 
benen Abstand aufgeklebte PUR-Segmente (2), ein 30 lindrisdien Objekten in Form von Rohrleitungen, Be- 
auf die Segmente (2) als Kammerbegrenzung auf- haitern end Kolonnen mit Polyurethan-Ortschaum, wo- 
gespannten Blechmantel (3), und den ^erbleibenden bei erfmdungsgemaB die Objekte eine erste Damm- 
Raum zwischen Blechmantel (3) und Objekt (1) aus- schicht aufweisen, die aus auf die Objekte im vorgege- 
fullende Ausschaumung (4) sowie eine den Blech- benen Abstand aufgeklebten PUR-Segmente, einen auf 
mantel (3) vollflachig uberdeckende zweite 35 die Segmente als Kammerbegrenzung aufgespannten 
Schaumstoffschicbt (5) mit einer aufieniiegenden Blechmantel, der verbleibende Zwischenraum zwischen 
Blechverkieidung(6)aIsDampfsperTebesteht Blechmantel und Rohrleitung ausfullende Ausschau- 

5. Rohrleitung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- mung sowie eine den Blechmantel vollflachig uberdek- 
zeichnet daB zwischen dem innenliegenden Blech- kende zweite Schaumstoffschicht mit einer auBenlie- 
mantel (3) und dem auBenliegenden Blechmantel 40 genden Biechverkleidung als Dampfsperre bestehL 

(6) eine Unterkonstruktion in Form von radialen Dabei kdnnen zwischen dem innentiegenden Blech- 
Abstandshaltern (7) angeordnet ist mantel und der auBenliegenden Biechverkleidung radia- 

6. Rohrleitung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- le Abstandshalter angeordnet sein. Ferner ist der innen- 
zeichnet daB der innenliegende Blechmantel (3) auf liegende Blechmantel auf seiner Innenseite mit einem 
seiner Innenseite mit einem Trennmittel versehen 45 Trennmittel versehen. 

,sL Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau 

und Wirkungsweise eines Ausfflhrungsbeispiels nach 
Beschreibung der Erfindung naher erlautert Dabei zeigen 

F1g : 1 einer. LHssscchnitt durch die auf eine ucfkauc 
Die fcrnndung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 50 Rohrlehnng aufgdmchte Isolierung im fertigea Zu- 
einer Dammung aus Polyurethan-Ortschaum fQr Rohr- stand und 

leitungen, Behalter und Kolonnen, nachfolgend als Ob- Fig. 2 einen Querschnitt durcb die isolierte Rohiiei- 
jekt bezeichnet im tiefkaiten Temperaturberdch sowie tung entqirechend der Schnittlinie IHI nach Fig. 1 
eme nach diesem Verfahren hergesteflte Rohrieitung. Wie was der Zeichnung zu ersehen ist sind auf die 

Bei Dammungen fflr den tiefkaiten Teraperaturbe- 55 Rohrleitung 1, die beispielsweise zum Transport von 
reich, d. h. fflr Temperaturen unter -50°, werden an die Flflssiggas vbrgeseben ist, zunadist in vorgegebenen 
Warmedammung besondere Anforderungen gestellt Abstanden Segmente 2 aus Polyurethan-Hartschaum 
um einmai eine sichere Dammung der Objekte zu ge- aufgebracht und zu entsprechenden Ringen erganzt wie 
wahrleisten und um zum arideren die durch die groBen man das insbesondere aus Fig. 2 sieht Auf diese Seg- 
Temperaturunterschiede bedingten Spannungen in der go mente 2 ist dann ein Blechmantel 3 aufgespannt und an 
Dammung aufnehmen zu kdnnen, ohne daB durch un- der L&ngsnaht mh Schrauben verbundea Wesentlich 
terschiedliche Kontraktionen ein AbreiBen der Dam- dabei ist daB dieser Blechmantel 3 auf seiner Innenseite 
mung vom Mediumrohroder Kerbrisse im Schaum auf- mit einem Trennmittel versehen ist, um eine Haftung 
tretenkdnnen. zwischen Schaum und Blech zu verhindern. 

tl er u g Qegt die Au ^8 abc zugrnnde, ein 65 Das so geschaffene Kammervolumen zwischen den 

Verfahren anzugeben, mit dem eine Dammung, die den . PUR-Segmenten 2und dem Blechmantel 3 wird dann im 
vorstehend genannten Anforderungen genflgt unmittel- Kammenrerfahren verschaumt so dafl sich ein SchSum- 
bar auf die Objekte im Ortschaum-Verfahren aufge- volumeo 4 in Form eines Hohlzyiinders ergibt Das 
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Raumgewicht dieses Schaumvolumens 4 soflte dabei 
mindestens 50 kg/m 3 betragen, das wegen des vorgege- 
benen Fullvolumens und einer Qber die EinfflUzeit kon- 
trollierbaren Einfullmenge gut eingehalten werden 
kann. 5 

Auf den Blechmantel 3 wird eine weitere Unterkon- 
struktion 7, hier in Form von offenen Abstandshalterin- 
gen, aufgebracht und der SuBere Blechmantel 6 mon- 
tiert Die Abdichtung der Langs- und Rundst6Be erfolgt 
durch das Einlegen eines dauerelastischen Dichtungs- 10 
bandes 9. Der Hohlraum zwischen innenfiegendem 
Blechmantel 3 und auflenliegendem Blechmantel 6 wird 
dann im konventionellen Oberschichtverfahren mit Pa- 
lyurethan-Ortschaum ausgefQilt 

Mit cinem derartigen Aufbau der Dammung konnen 15 
durch KSltekontraktion verursachte Relativbewegun- 
gen zwischen der Rohrleitung 1 und der auBeren PUR- 
Dammschicht 5 ungehindert stattfinden, da die innere 
Dammschicht 4 zu der fiuBeren Schicht 5 kdne Verbin- 
dung aufweist, da sie Qber ein Trennmittel von den inne- 2a 
ren Blechmantel 3 getrennt sind Da sich darfiberhinaus 
noch der AuBendurchmesser der inneren Dammschicht 
4 durch die Kalteeinwirkung weiter verringert, bietet 
der zwischen innerer Schicht 4 und fiuBerer Schicht 5 
entstehende Spalt 8 noch einen zusatzlkhen Spielraum 25 
fflr die auftretende Relativbewegung. 
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